'DOCKET NO: U 015517-2 
SERIAL NO.: 10/517,498 



® REPUBLIQUE FRANQAISE © N° de publication : 2 772 624 



. . . ~ ._. & . . ~ . , . ( (a n'utiliser que pour les 

INSTITUT NATIONAL commandes de reproduction) 



DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE ^ 0 07 1AA71 
(21) n° d'enregistrement national : 5* / 1 0*1 / I 

PARIS 

@) Int CI 6 : A 63 C 5/056, A 63 C 5/025, 1 7/00 



DEMANDE DE BREVET D'INVENTION 



A1 



(22) Date de depot : 24.12.97. 
@) Priorite : 



@) Date de rnlse a la disposition du public de la 
demande : 25.06.99 Bulletin 99/25. 

Liste des documents cites dans le rapport de 
recherche preliminalre : Ce dernier n'a pas 
etabli a la date de publication de la demande. 

References a d'autres documents nationaux 
apparentes : 



Demandeur(s) : ALESSANDRA BERTRAND— FR. 



Inventeur(s) : ALESSANDRA BERTRAND, DECAR- 
PENTRY OLIVIER, FAUS FRANCK et MERRIEN 
CEDRia 



@>Titulaire(s) : 



® Mandataire(s) : 



< 
i 

CM 
CO 

CM 
CM 



SURF DES NEIGES, PLANCHE A ROULETTES, SKI, MONOSKI COMPOSES D'UNE CONCEPTION DESTINEE 
A AMELIORER LES PERFORMANCES D'UNE PLANCHE DE PAR SA NERVOSITE, SON ETANCHEITE, SA 
SOLIDITE ET SA LEGERETE. 

(§) La presente invention se rapporte a un surf des nei- 
ges, planche a roulettes, ski, monoski. Le dispositif selon 
rinvention correspond a la disposition de couches de fibre 
de verre (ou fibre de carbone) imbibees d " une resine (2) 
ciarantissant I'adherence sur un support en polycarbonate 

Le dispositif selon rinvention permet d'apporter a une 
planche une etancheite et une solidite maximum; ii permet 
egalement d'ameliorer le phenomene de nervosite de la 
planche, son poids est diminue. Selon rinvention, les perfor- 
mances de la planche sont augmentees fortement. 




EXPRESS MAIL LABEL ; 
NO.: EV 480460675 US 

i 



15 



1 2772624 

La presente invention concerne une nouvelle conception dans la 
fabrication de planche a roulettes, surf des neiges, ski, et monoski; elle 
correspond a la stratification de fibre de verre (ou fibre de carbone) sur un 
support en polycarbonate, destinee a ameliorer les performances de la 
5 planche. 

Les planches traditionnelles possedent deja des qualites interessantes 
telles qu'une nervosite efficace, un poids diminue. Cependant, elles restent 
fragiles a Timpact ainsi qu'au vieillissement. De plus une planche classique, 
tres couramment fabriquee avec un noyau bois, n'est pas etanche a 
1 q Tinfiltration d' eau et de neige. 

Le dispositif selon Finvention permet d'apporter a une planche une 
etancheite et une solidite incomparable de nos jours. II permet egalement d' 
ameliorer le phenomene de nervosite d'une planche et d ! en diminuer son 
poids. II comporte en effet selon une premiere caracteristique, un support 
en polycarbonate. L'invention consiste a disposer des couches de fibre de 
verre (ou de fibre de carbone) sur le support en polycarbonate. La liaison 
des deux matieres est assuree par une resine etudiee pour garantir Taccroche 
entre polycarbonate et fibre de verre. Selon des modes particuliers de 
realisation, le polycarbonate existe sous differentes formes industrielles: 
20 - Le polycarbonate en plaques est plus particulierement adapte a la 

fabrication de planche a roulettes car il est indestructible a Timpact. 

- Le nid cTabeille en polycarbonate est plus adapte a la fabrication de 
surf des neiges, monoski, ou ski, car on prime la legerete. 

- Le polycarbonate charge fibre de verre permet une accroche 
25 maximun entre fibre de verre et polycarbonate charge fibre de verre, ainsi 

la delamination est inexistance. 

Observons que, quelque soit sa forme industrielle, le polycarbonate 

reste indestructible a Timpact, tres nerveux, totalement etanche a 

Tinfiltration d'eau et de neige. La fibre de verre peut etre dirigee suivant des 
30 orientations multiples, et combinee suivant des grammages differents, afin 

d ! ameliorer la nervosite et les torsions multidirectionnelles de la planche. 

II est a souligner qu f une planche fabriquee grace a un support 

polycarbonate stratifie requiert les memes techniques de fabrication qu'une 

planche con9ue traditionnellement. 
35 Toutes les techniques de fabrication existantes dans le domaine de la 

stratification d f un support classique pour fabriquer un surf des neiges, 

planche a roulettes, ski, monoski, sont alors utilisables. 

Comme dans la stratification d'un support classique (donnant une 

planche traditionnelle), il est possible de placer un cadre en carbone (poutre 
40 centrale + pourtour exterieur) afin d'ameliorer la nervosite de la planche. 
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Les dessins annexes illustrent Tinvention : 
La figure 1 represente, en coupe, le dispositif de l'invention. 
La figure 2 represente, en coupe, une premiere variante de ce dispositif. 
La figure 3 represente, en coupe, une seconde variante de ce dispositif. 
La figure 4 represente, en coupe, une troisieme variante de ce dispositif. 

En reference a ces dessins, le dispositif comporte un support en 
polycarbonate. On a dispose des couches de fibre de verre (ou fibre de 
carbone) imbibees d'une resine (2)sur le support en polycarbonate (1) 
faisant office de noyau dans ce cas de figure. Cest done dans ce cas une 
10 conception sandwich. La liaison est assuree par une resine con9ue pour 
garantir Tadherence entre polycarbonate et fibre de verre. 

Selon une variante illustree dans la figure 2, le noyau polycarbonate 
peut etre remplace par un noyau polycarbonate charge fibre de verre (3) 
pour renforcer encore la liaison entre les deux matieres : polycarbonate 
15 charge fibre de verre et fibre de verre + resine (2). On utilise ici aussi une 
technique de fabrication sandwich. 

Selon une variante illustree dans la figure 3, on assemble deux 
plaques de polycarbonate (1) (charge fibre de verre ou non) grace a une 
liaison assuree par une stratification d'une composition identique aux 
20 figures 1 et 2 (fibre de verre + resine) (2). Cet aspect de fabrication peut 
faciliter les finitions d'une planche, car le polycarbonate (en plaque 
principalement dans ce cas) a Taspect d'une vitre (lisse, transparent). 

Selon une variante illustree dans la figure 4, le noyau (4) est en nid 
d T abeille de polycarbonate. On realise un sandwich stratifie de fibre de 
25 verre (2), Le nid d'abeille est un procede recent dans Industrialisation, sa 
forme geometrique est desormais reputee comme la plus efficace a la 
resistance a la compression. Observons les caracteristiques propres au nid 
d'abeille seul ( efficacite de la forme geometrique) et au polycarbonate seul 
(efficacite de la matiere): 

30 . POLYCARBONATE 

* Forte resistance a la compression 

* Tres nerveux 

* Incassable 

* Etanche 

35 - NID D'ABEILLE (MATIERE QUELCONQUE) 




* Forte resistance a la compression 

* Legerete 
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A savoir que pour le nid d'abeilie de polycarbonate, tous les 
parametres cites ci-dessus sont conserves. Cette variante donne une 
planche toujours tres nerveuse, tres legere, incassable a Timpact et etanche 
a Tinfiltration d'eau et de neige. Elle est adaptee a la fabrication de surf 
des neiges, ski et monoski. 



A titre d'exemple non limitatif, on utilisera pour la stratification 
d'une planche (pour un seul cote du noyau ou support) : 

3 couches de fibre de verre en unidirectionnel 
Grammage par couche : 350 g/m2 

3 couches de fibre de verre pour la finition en bidirectionnel 
Grammage couche de finition 1 : 300 g/m2 
Grammage couche de finition 2 : 220 g/m2 
Grammage couche de finition 3:110 g/m2 

On obtient 62% en unidirectionnel et 38% en bidirectionnel. 

La nervosite importante ainsi que la raideur sont tres efficaces pour 
une planche a roulettes. Elle est indestrutible a Timpact et etanche a 
rinfiltration d'eau et de neige. 
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REVENDICATION 

1/ La presente invention conceme une nouvelle conception dans la 
fabrication de planche a roulettes, surf des neiges, ski, monoski. Le 
dispositif, selon Tinvention, permet d'apporter a une planche une etancheite 
et une solidite inegalables. Elle permet egalement d'ameliorer le 

5 phenomene de nervosite mais aussi de diminuer le poids d'une planche. Ce 
dispositif est caracterise par la disposition des couches de fibre de verre 
(ou fibre de carbone) (2) sur un support en polycarbonate (1). La liaison 
est assuree par une resine (3) con9ue pour adherer au polycarbonate et a la 

10 fibre de verre. 

21 Dispositif selon la revendication 1/ caracterise par le fait que le 
polycarbonate existe sous differentes formes industrielles adaptees a la 
conception de surf des neiges, planche a roulettes, ski, monoski. 

Le polycarbonate en plaques est indestructible a l'impact. On 
1 5 peut 1'utiliser dans la fabrication d'un surf des neiges, planche a roulettes, 
ski, monoski (fabrication ideale : planche a roulettes car le polycarbonate 
en plaques est indestructible a l'impact de par sa forte densite). 

Le nid d'abeille en polycarbonate est egalement utilisable en 
tant que noyau ou support dans la fabrication de surf des neiges, planche a 
20 roulettes, ski, monoski. 

Le polycarbonate charge fibre de verre permet une accroche 
maximale lors de la liaison entre le polycarbonate charge fibre de verre et 
la fibre de verre. Ainsi la delamination est inexistante. 

3/ Dispositif selon la revendication 1/ ou la revendication* 2/ 
25 caracterise par le fait que le polycarbonate peut faire office de noyau 
(stratification sandwich), ou II peut etre dispose deux plaques de 
polycarbonate, de part et d'autre de couches de fibre de verre (ou fibre de 
carbone). 
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(^7) La presents invention concerne un procede de fabrication 
sous vide de planches de sport, du type comportant un noyau 
ayant la forme de la planche realise dans une mousse a 
cellules ouvertes ou fermees, telle' que de la mousse de 
polyurethane, lequet est renforce par una enveloppe lui confe- 
rant souplesse et rigidity caracterise en ce qu'en procgdant 
sous vide a I'assemblage des differents Elements constitutifs : 
moyau 1, tissu-support 3. tiant placage 5. on obtient un 
produit fini homogdne tres resistant 
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La presents invention concerne un precede de fabri- 
cation sous vide de planches de sport. La denomination 
" planches de sport » designs bien entendu les planches de 
surf, les planches a voile et les planches a roulettes. 

Divers procedSs de fabrication des planches de 
aport sont connus, dont le plus courant consiste en deux 
coquillss d'un stratifiS polyester a l f intirieur desquslles 
on injecte une moussB de polyurSthana. Dans certaines fabri- 
cations, le noyau de polyuretharie est renforcS par una arma- 
ture, soit de lattes de bois, soit mStallique, a fin de confe- 
rer a la planche une certaine rigiditg. 

Les planches r6alis£es par ces mbyens sont lourdes 
et peu perf ormantes. 

L« invention a pour but de remedier a ces divers in- 
conv§nients en realisant une planche de apart 16gers, tres 
resistante, dont la face immergee presente un minimum de re- 
sistance a 1' element liquids, d'oG un gain en performance. 

Suivant une caractSristique da 1* invention, c«eet 
en procedant a 1 ! assemblage sous vide des differents Elements 
constitutifs de la planche que l f on obtient un produit fini 
homogene tres resistant. 

Suivant une seconde ceractSristique de l'invention, 
le noyau ou ame est decoupi a la forme de la planche dans un 
pain de polyurethane. Sur ce noyau est dispose* en deux par- 
ties, chaque partie representant une des faces de la planche, 
un tissu imbibe d'une r6sine ipoxy , . sur lequel est applique* 
un placage realise par des feuilles de bois, tel quB du balsa. 

Get ensemble est snsuite enferme" dans une enceinte 
fitanche relive a une pompe a video Lorsque Inspiration est 
realisfie sous l f effet de la pression atmospherique, le bois 
at son support sont plaques sur le noyau et gpousent. intime- 
ment la forme dudit noyau. 

Apres reaction des produits constituents, la pres- 
sion sst r6tablie et on reprend le meme processus pour la 



BEST AVAILABLE COPY 

Dt " 2534188 

- 2 - 

3 8conde face de ladite planche. 

Lorsque ces deux operations sont realises, on 
procsde a das retouches avant d'enduire les deux faces d'une 
couche de rSsine epoxy, r£sine qui est ensuite ponce"e et 
5 glac6e. 

Diverses autres caracteristiques et avantages de 
la presents invention ressortent de la description detaill6e 
qui suit , en se re*f6rant aux dessins annexes, suivant las- 
quels : 

10 La figo 1 est une vue en 61 eA/ation -coupe d'une 

planche de sport r6alis§e suivant ^invention. 

La fig* 2 est une vue en coupe et a plus grands 
€chell8 de la disposition des differents elements constitu- 
tifs de la planche de sport. 

15 La fig. 3 represents schematiquement le precede 

de mise sous vide de ladite planche de sport. 

Suivant les fig. 1 et 2, la planche de sport, 
conf ormSment a I 1 invention* est constitute d'une ame ou 
noyau 1, realise en une mousse a cellules fermtes ou ouver- 
20 tes, telle que de la mousse de polyurethane. Ce noyau est 

pr6form6 a la main ou au rabot dans un pain de cette matiere. 

Cette operation realises, le forme de la planche 
ainsi obtenue est recouverte sur une premiere face 2 par 
un tissu 3 imbibi de resine £poxy 4, sur lequel est dis- 
25 pose le placage 5. Ce placage est obtenu par disposition 
de feuilles de balsa ou de tous autres bois appropri6s. 

Cet ensemble est ensuite dispose dans un sac en 
plestique 6 ( fig 0 3 ), lequel est relie & une pompe a 
vide 7. Lorsque la pompe a vide 7 est mise en marche, 
30 l'air contenu dans le sac plastique 6 est aspire, la pres- 
sion atmospherique agissante plaque le bois et son support 
en tissu a la forme desiree. 

Apres reection des produits, l'ouverture du sac 
est effectuee et on reprend le m9me processus pour le face 
35 2 f . 
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Lbs deux faces ainsi recouvertes sont ensuite re- 
touchers et enduites d'une couche de rdsine §poxy 8, la- 
quelle est ensuite ponce's et glacie par tous moyens appro- 
prigs . 

II est bien entendu que 1b proc^de" et le produit 
ainsi obtenu ne concernent que la planche et que sur cette 
planchB divers systemes de fixation, ame'nagements, peuvent 
Stre apport€s sans sortir du cadre de la pre'sehte invention. 



BEST AVAILABLE COPY 2534 1 



- 4 - 

REVENDICATIONS 



1. Praced6 de fabrication sous vide de planches 
de sport, telles que planches de surf, planches b voile, 
planches a roulettes, du type comportant un noyau ayant la 
forme de la planche realise dans une mousse a cellules ouver- 
tes ou ferm£es, telle que de la mousse de polyurSthane, le- 
quel est renfarce" par une enveloppe lui conf grant souplesse 
et rigidity, caracterisfi en ce que c'est en precedent sous 
vide a l f assemblage des diffSrents Elements constitutifs t 
Noyau (1), support (3), liant (4), placage (5), que 
l f on obtient un produit find homogene tres resistant. 

2. * Precede* de fabrication sous vide de planches 
de sport suivant la revendication 1, caract^rise en ce que 
le noyau (1), dfecoupS a la forme de la planche dans un 
pain de polyurSthane, est recouvert par un tissu-support (3) 
imbibe* de resine 6poxy. 

3. Proced§ de fabrication sous vide de planches 
de sport suivant les revendications 1 et 2, caract6ris6 
en ce que le tissu-support (3) imbibe de resine epoxy est 
en deux parties, une face superieure (2) et une face inf6- 
rieure (2 1 ), chacune de ces faces recevant un bois de pla- 
cage (5)* 

4. Proc6d6 de fabrication sous vide de planches 
de sport suivant les revendications 1 a 3, carect6ris6 en 
ce que le bois de placage (5) se presente en lames ou en 
feuilles. 

5o Proce'dg de fabrication sous vide de planches 
da sport suivant l'une quelconque des revendications 1 a 4 t 
caracterise en ce que 1* ensemble est mis dans une enceinte 
etanche (6) dans laquelle on fait le vide* 

6. Procidg de fabrication sous vide de planches 
de sport suivant l'une quelconque des revendications 1 a 5, 
caract6ris6 en ce que sous I'action de la pressian atmosphe- 
rique le support (3) et le placage (5) gpousent intime- 
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ment le noyau (1) donnant ea forme definitive a la plan- 
che© 

7. Proc£de de fabrication sous vide_de planches 
de sport suivant l'une quelconque des revendicatiohs la 6, 
5 caracterise en ce que lorsque les deux faces (2 - 2») sont 
plaquSes, celles-ci sont enduites d'une couche de rSsine 
6poxy (8), laquelle est ensuite ponc^e et glac6e<, 




